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Bakgrund

Under varen 2021 etablerades en forsta relation mellan Trac Technologies AB (hadanefter TT) och
Digrad AB genom att vi under ett par telefon- och Teamsméten diskuterat kring ett maéjligt
projekt rérande TT:s system for sparbarhet. Den Svenska Matfabriken AB (DSMAB) har identifierats
som mojlig pilotkund och vi har diskuterat en |6sning utifrdn de forutsattningar som foreligger
hos pilotkunden. De forsta diskussionerna under varen fordes mellan Andreas Eriksson pa
Digrad, Bo Oskarsson (tidigare VD pa TT) samt Niclas Lindgren (nuvarande VD pa TT och med
bland annat en tidigare roll som forsaljnings- och fabrikschef pa DSMAB).

| augusti 2021 togs en fornyad kontakt mellan tidigare namnda Andreas och Niclas samt Klas
Ehnemark som bistatt TT med teknisk kompetens och genomgang av TT:s system for sparbarhet.
Utifran denna kontakt bedémdes forutsattningarna for ett samarbete finnas och beslut togs
kring att inleda en forstudie for projektet dar dess krav, forutsattningar och avgransningar skulle
specificeras.

Vid ett moéte den 7 september 2021 ute hos DSMAB:s produktionsanlaggning i Mantorp strax
s6der om Linkdping gick vi igenom grundférutsattningarna och kraven fér en 16sning som inom
rimlig tid skulle ga att implementera hos DSMAB i rollen som pilotkund. Narvarande pa moétet var
tidigare namnda Andreas fran Digrad, Niclas fran TT samt Claes Eriksson, produktionschef pa
DSMAB samt Viktoria Thoren, produktionsansvarig pd DSMAB. Via lank deltog aven Klas
Ehnemark pa motet. Detta forstudiedokument ar baserat pa vad som framkom under detta
mote.

DSMAB ar kund och anvandare av Digrads affarssystem Digrad Business (DRB) sedan varen 2018
da DRB implementerades i hela DSMAB:s verksamhet vilket inkluderar till exempel forsaljning
och inkdp, lager- och produktionsstyrning, reskontra och redovisning. Under implementationen
vidareutvecklade och specialanpassade Digrad ett redan befintligt produktionsstyrningssystem
till att passa DSMAB:s davarande behov. Vid tidpunkten for den initiala implementationen
producerades enbart pannkaksprodukter hos DSMAB varvid systemet specialanpassades for att
specifikt stddja produktion av denna typ av artiklar.

Kort efter avslutad grundimplementation sa breddade DSMAB sitt produktsortiment vid
arsskiftet 2018 - 2019 till att aven inkludera kottprodukter nar en ny steklinje byggdes och sattes i
drift. Enbart genom mindre férandringar i installningar for produktionsapplikationerna och i
praktiken ingen nyutveckling alls lyckades vi fa applikationerna att uppfylla sitt syfte och funktion
aven for produktionen pa steklinjen. Under de senaste snart tre dren i drift har vissa noteringar
gjorts for 6nskvarda férandringar i applikationer for att battre passa steklinjens specifika
egenskaper, men inga av dessa har hittills resulterat i att nagon nyutveckling av applikationerna
skett utan de kors fortfarande enligt det satt och forutsattningar som fanns vid tidpunkten for
den ursprungliga implementationen och med den typ av produktsortiment som da gallde.

Via applikationerna och med DRB som affarssystem sa har DSMAB idag full sparbarhet bade
framat och bakat i flodet av bade de ravaror som passerar genom fabriken och de fardigvaror
som produceras och saljs till slutkund. Skulle exempelvis en kund rapportera in ett
kvalitetsproblem med en fardigvara ar det mgjligt att via sokningar i systemet se bade vilken
produktionsorder som fardigvaran framstalldes via, vilken ravara (exempelvis fran vilka
leverantorer, vilka kvantiteter, sparningsdata sasom bast fore-datum och/eller batchnummer)
som ingdr i den sammansatta fardigvaran, vilka eventuella 6vriga kunder som fatt leverans fran
samma produktionsorder samt se var nagonstans pa lagret eventuella kvarvarande ytterligare
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